SINDHUBER

3363 ULMERFELD

ROMERSTRASSE 6

MASCHINEN

Bernardo HBS 210 PRO Metallbandsagen

[B04-1693]

2.424,00€
2.182,00€

Die Horizontalbandsége HBS 210 PRO mit schwenkbarem Sagebligel ermdglicht ein platzsparendes Arbeiten, das feinfiihlige Absenken erfolgt
Uber einen Hydraulikzylinder. lhren Einsatzbereich findet diese hochwertige Bandsage vorwiegend beim professionellen Anwender.

Technische Daten:

Schnittleistung rund / quadrat 90°
Schnittbereich flach 90°
Schnittleistung rund / quadrat 45°
Schnittbereich flach 45°
Arbeitshéhe
Sagebandabmessung
Schnittgeschwindigkeiten
Kuhimittelpumpe

Motorleistung

Spannung

Maschinenabmessung (L x T x H)

Gewicht ca.

Beschreibung:

170 mm/ 150 x 150 mm

150 x 190 mm

125 mm/ 95 x 95 mm

95 x 120 mm

870 mm

2080 x 20 x 0,9 mm

40 /80 m/min

100 W

0,75 kW

400V

1340 x 810 x 1320 mm

145 kg

¢ Optimales Einstellen der Sdgebandspannung mittels Manometer

¢ Stufenlos regelbare Absenkung liber Hydraulikzylinder mit einstellbarem Ventil

¢ Robuster Schraubstock aus Grauguss mit Schnellarretierung und Werkstlickanschlag
¢ Zum Schneiden von Hohlprofilen und Vollmaterialien, Edelstahl, Werkzeugstahl, ...

* Doppelt kugelgelagerte Sagebandfiihrung fiir optimalen Bandlauf

¢ Stabiler Sdgerahmen, dadurch ruhiger und vibrationsfreier Lauf
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¢ Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt
Lieferumfang:

e S&geband

* Werkstlickanschlag

¢ Manometer fiir Bandspannung

¢ Schraubstock mit Schnellarretierung
¢ Hydraulik-Absenkzylinder

¢ Automatische Endabschaltung

o KihImitteleinrichtung

¢ Motorschutzschalter

¢ Untergestell

weitere Produktbilder:

Optimales Einstellen der Sdgebandspannung 0/4/04-1693_2.jpg Alle Schaltelemente sind Ubersichtlich
mittels Manometer. angebracht.
L N '

SN =
A\ Aauqmu“

=

21.11.2024 Seite 2/2 www.sindhuber.at


http://www.tcpdf.org
www.sindhuber.at

